BOMBAS NEUMATICAS AP — QED

BOMBEO DE LIXIVIADOS EN VERTEDEROS
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Completamente automaticas, las bombas AP son bombas neuméticas concebidas para el bombeo
(extraccién, explotacién) de los lixiviados, hidrocarburos y aguas contaminadas.
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BOMBAS NEUMATICAS AP — QED

UN FUNCIONAMIENTO POR CICLOS

FASE DE LLENADO

El fluido penetra por
gravedad en el cuerpo de la
bomba empujando la valvula
de aspiracion (1). La valvula
de escape del aire (2) esta
abierta para permitir la
evacuacion del aire mientras
la bomba se llena. En
posicién maxima, el flotador
impulsa un mecanismo que
desencadena
simultdneamente el cierre de
la valvula de escape y el
envio de aire comprimido
por la valvula de aire
comprimido (3).

Este funcionamiento mecéanico permite no gastar aire
efluentes a bombear.
interrumpen mecanicamente impidiendo todo consumo i

LAS BOMBAS AP

Salida de fluido

Escape de aire

Entrada de fluido
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En caso de ausencia de efluent es,

FASE DE VACIADO

El aumento de presion en el
cuerpo de la bomba
ocasiona el cierre de la
véalvula de aspiracion (1) y la
expulsion del liquido hacia
la red via la valvula
antirretorno (4). El regreso
del flotador a la posicion
baja desencadena, al
contrario que anteriormente,
el cierre de la valvula de
aire comprimido (3) y la
abertura de la valvula de
escape de aire (2).

Un nuevo ciclo puede
entonces iniciarse.

comprimido en caso de ausencia de
los ciclos de bombeo se
nutil de aire comprimido.

A menudo copiadas pero nunca igualadas, las bombas AP de QED fueron patentadas en 1986 y
son actualmente lideres en el mercado de las bombas neuméticas sumergidas. Mas de 20 afios de
experiencia en ubicaciones y aplicaciones de bombeo dificiles han permitido fiabilizar y ampliar la
gama. Las bombas AP estan concebidas para resistir a las agresiones quimicas, a la abrasién, al
degaste mecanico, a los depésitos de sedimentos sélidos...El mecanismo de control de las
valvulas de aire comprimido ha sido continuamente mejorado para resistir a las severas
condiciones de bombeo.
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La totalidad de la gama AP esta certificada ATEX zon

Las bombas AP han sido las primeras de su género
y son las mejores en términos de calidad y fiabilid
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